Catalogo guanti protettivi

per ogni
mano
al lavoro

MAPA

PROFESSIONNEL

Una soluzione per ogni mano al lavoro

Www. mapa-pro.com




2

Poiché ogni azienda deve affrontare
rischi diversi,

Mapa Professionnel propone una
vasta gamma di guanti protettivi

Muovi materiali, procedimenti e finiture... | guanti Mapa
Professionnel sono studiati per superare le difficolia dell' universo
professionale e industriale, ma anche per soddisfare le sempre
crescenti esigenze di protezione e comfort,

Usa e getta PB

Guanti usa e getta per proteggere le mani
e | prodott: durante operazioni delicate.

Protezione dai liquidi P 10
Per un contatto prolungato con liquidi poco

aggresshi,

Protezione chimica =R !

na soluzione per ogni situazione di rischio
chimico, nel maneggiare prodott pid o
meno agoressivi.

Per resistere a potenziali infortuni duranta
operazioni di manutenzione generale (lavori
di precisione/lavori di manutenzione pesante)

/ Protezione dal taglio P o2
Per fornire alla mano protezione e comfort
specifici in svariate tipologie di lavoro che
comportano rischi dai tagli.

ﬂ Protezione termica P 28
Per qualsiasi lavoro che necessiti protezione
termica, in ambient caldi o freddi.

ﬂ Food Expert P 30

Per fornire una soluzione approprista per ogni
applicazione nel settore alimentare e garantire
la massima igiene.

a Ambienti critici P 34
Soluzioni specifiche per |a protezione dell'operatore e
dei prodotti maneggiati in ambienti controllati o isolati.
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Definite il tipo di guanto che
risponde meglio alle vostre
esigenze in termini di:

» lilizzo (performance,
comion, ambiente,
durata d'utilizzo),

+ ambiente & rischi
impliciti.

a tutti | nostr prodott
www.mapa-pro.com




MAPA

: £ PROFESSIONNEL
Una soluzione per ogni mano al lavoro Lina soluriore per coni mano al larn

Legislazione

ansato per aiutarvi a trovare
e horme europee

ezione di cui avete bisogno.

Le Direttive Europee relative ai dispositivi di protezione
individuale definiscono | requisiti che | dispositivie i
loro utilizzatori devono rispettara,

Gli standard servono a definire specifiche tecniche
che rispettino tali nuovi requisiti,

La Direttiva 89 /856 /CEE [utilizzo) indica i criter
che i datori di lavoro devono soddisfare per quanto
riguarda |a fornitura e ['utilizzo da parte dei dipendenti
dei OPI [dispositivi di protezione individuale].

La Direttiva B9/68B/CEE indica i criteri
fondamentali per la commercializzazione dei guanti
di protezione all'interno dell'Unione Europea.
Lintera gamma Mapa Professionnel é certificata
conformemente a guesti requisiti essenziali e
riporta la marcatura CE.

Prolegona dai taglh

Categorie di certificazione CE

W Categoria 1: |l produttore & responsabile della
conformita dei suol prodotti rispetto ai criteri
fondamentali dalla Direttiva.

B Categoria 2: Cerlificato di conformita ottenuto
presso un organismao notificato.

W Categoria 3: Certificato di conformita e controlio
regolare della produzione presso il produttore, effettuato
dagli organismi notificati.

Pittogrammi

| saguanti pittogrammi, stabiliti dalle norma europee,
POSS0N0 Biutarvi 8 evidenziare le prestazioni del guanti:

PERICOLI
. e s " EN 388
Selezionate || riferimento pid appropriato per

0.4 lmE B-4 D-4 INFORMAZIOME
soddisfare le vostre gsigenze, con l'aluto IMPORTANTE

; . : : | | Resistanza dls perforszions
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- e o) PROTEZIONE
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PROTEZIOME CHIMICA EN 374

GENERICA Codica lattara Prodotn chimico
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CAPIRE LE CARATTERISTICHE SPECIFICHE

di un guanto per scegliere meglio.

> Perché preferire
un determinato
polsino a un
altro?

Perché le finiture di ogni polsino
sono studiate a seconda del
tipo di utilizzo e presentano
caratteristiche precise.

Manichetta

di sicurezza

Protezione del polso,

sfilamento rapido e

buona ventilazione della mano,

Perfetto per lavori che comportano

rischi di impigliamento /

Polsino in
maglia

Sostiene bene la mano
g protegge il polso.

Manichetta
dritta

Migliore ventilazione della mano.

Manichetta \i__.,--"
arrotolata .
Maggiore resistenza
allo strappo duranta '\
[infilamento.

Polsino

a smerlo
Il guanto dura di pid.

> Quali forme,
taglie o spessore?

La lunghezza dei guanti.

Deve essera scelta in funzione dei rischi legsti alla
postazione di lavoro, per assicurare maggiore o minore
protezione all'avambraccio, Generalmente, varia tra

22 e B0 cm.

La taglia dei guanti.

Dipende dalla circonferenza del palmo della mano
evariatraBe 11.

Per un comfort ottimale durante l'utilizzo, il guanto deve
avere la giusta taglia.

Lo spessore del guanto.

Influisce sulla destrezza della persona che i usa,
determinando la performance del guanto stesso.
e varia tra 0,08 e 2,5 mm.



Per ognilvorn manusle, 0eun gt Mipa

> Le diverse 5

> Guanti anatomici ~finiture interne
0o ambidestri? Con polvere

Facilita l'infilamento e lo sfilameanto
dei guanti, senza dover aumentare lo
- spessore del guanto.

| guanti sono anatomicl quando hanno una conformazione

specifica per la mano destra e una specifica per la sinistra, E|Dl‘il'lal:a
| guanti ambidestri possono essere infilati su entrambe Facilita linfilaments e lo sfilamento dei
e mani. Guesto vale soprattutto per i guanti fini. guanti, senza dover aumentare lo spessore

e senza l'utilizzo di poleri. Riduca il rischio
di allergia ai guanti in lattice naturale.

Floccata

Fibre tessili a base di cotone, che ricoprono
la parte interna dei guanti. Consistenza di
tipo "velluta" per un migliore assorbimenta
della traspirazione.

Supporto tessile

Parte interna in tessuto di cotone

o materiali sintetici che permettono
di ottimizzare il comfort o specifiche
performance.

I diversi tipi di tessuto
Cotone: Comfort, isolamento termico €
assorbimento della traspirazione.

Poliammide: Destrezza ottimizzata
(fine, nessuna cucitura).

Para-aramidico: Resistenza al taglio
e al calore.

Polietilene ad alta densita: Resistenza
al taglio & destrezza ottimizzata (HOPE).

> Come scegliere la giusta finitura

esterna?
Lisria Trama in rilievo Zigrinata Prasa raffarzata Grip and proof Granul
GRIP

& PHODE

non seqna ottima presa buona presa ottima presa ottima presa migliore
gl oggetti in ambienti g minirmo in ambienti in ambienti isolamento

maneggiati oleosi SpOrco umidi oleosi, unita termico

gila protezione

da liquidi
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TECNOLOGIA GRIP&PROOF

Per proteggere le mani in ambienti

oleosi e/o sporchi

> Che sussista o meno il bisogno di
protezione dai tagl, 'uso di guanti
protettivi & necessario in molte postazioni
di lavoro.

Buando si manipolano parti oleose o
sporche, | lavoratori sono Spesso in
contatto con fluidi da taglio che, per i
prodotti che contengono, sono Spesso
irricanti.

Il rischio di eczema, dermatiti,
affaticamento muscolare, nonché

guello di caduta degli oggetti potrebbe
aumentare, impattando cosi le condizioni
di lavora.

Il 90% dei problemi
cutanei lamentati
dail professionisti
del settore &
costituito da eczemi
o dermatiti, spesso
causati da irritazioni
o allergie.

Grazie alle nostre competenze, ai
metodi di prova affidabili e legati
all‘utilizzo, Mapa Professionnel ha
progettato una gamma di guanti dotati
di una tecnologia che combina la
resistenza ai liquidi ad un'ottima presa:
la soluzione ideale per ambienti oleosi
e/o sporchi.

Presa
.y Presa eccellerte nella manipolazione di

4 Dggett oleosi o sporchi pid o meno taghent
7 * Previene il rischio di caduta degli oggetti
. * Riduce l'affaticamento muscolare

* [ffre una migliore produttivita

Protezione
della pelle

:_- S » Impermeabile nei punt stratagici

e Protegge dai liquidi spesso estremamente
i irritant

£ .« Garartito senza DMF

* Riduce i pachl di eczema e dermatiti

o it

T

i
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ez 48)

Durata
= Rivestimento 2 volte pid duraturo
£ ) rispetto ai guanti standard presenti sul
mercato
s || guanta rimane pid pulito e guindi dura
pid 8 lungo, grazie alla resistenza ai liguidi
* Dttimizza i costi

E._-_;’._‘-_-G-;?I
e

MAPA

PROFESSIONNEL
for thejob infend, there =3 Mepaglos

La gamma Grip
& Proof

> Lavori di precisione
> Occorre destrezze
= Mon occorre protezione dal taglio

GRIP & PROOF

P.18

> Lavori di precisione
& taglio

= Occorre destrezza
= Occorre protezione dal taglio

Gamma
Krynit
GRIP & PROOF
P. 24

> Lavori pesanti &
taglio
= Lavoro gravoso

= Occorre protezione dal taglio

Gamma
Kronit

GRIP & PROOF
P. 26

Catalogo Mapa Professionnel - www.mapa-pro.com



Usa e getta

Mapa Professionnel offre un'ampia gamma di guanti usa e getta per soddisfare
le vostre esigenze, a prescindere dal vostro ambiente di lavoro.

Grazie all'utilizzo di divers! polimeri, & possibile ottimizzare la performance e I'ergonomia
del guanto: flessibilita, robustezza, comfort, ecc,

COME OTTIMIZZARE LA SCELTA?

= POLIMERI
PVC raesistenza meccanica & prezzo
LaTTicE flessibilita e comfort
NITRILE resistenza meccanica e resistenza agli oli

TRIPOLIMERO flessibilita, resistenza meccanica e resistenza chimica
agli spruzz|.

> FINITURE INTERNE
Le svariate finiture interne (con polveri/clorinata)
consentono di adattarsi alle caratteristiche e al campi d'implego e alle specifiche
esigenze di chi li indossa.

CON POLVERE Migliore assorbimento  CLORINATA | gianti si infilano
della traspirazione rapidamente e non lasciano
tracce di polvere sulle mani
> COLORE

L'utilizzo di diversi colori risponde alle esigenze di un determinato settore
& consente controlli visivi grazie all'assegnazione di colori specifici per ogni campo
d'impiego.

= DIMENSIONI

Scegliera la lunghezza e lo spessore del guanto consente di prendere in
considerazione i imiti legati al luogo di lavoro: destrezza, resistenza e protezions
dell'avambraccio.

| vantaggi dell'utilizzo dei guanti usa e getta sono molteplici:
e ibortd di movimanto
» protezione delle mani e del prodotti manipolati
= polsing arrotolato per evitare gli strappi e garantire che il guanta resti ferma

sul braccio

Per garantire una gualita costante su tutta la gamma usa e gefta, tutti guesti guanti
presantano un Livello di Qualith Accettabils (AGL).

PROFESSIGNMEL

POLIMERO

COMN POLVERE

CLORIMATA

COM POLVERE

CLORINATA

CON POLVERE

CLORINATA

L e o g o



DESCRIZIONE

TAGLIA

b g

LUNGHEZZA /| FINITURA INTERNA/
SRESSORE ESTERMA

STAN-

DARD CAMPI DIMPIEGD

Il velore migliors. | g 3 24/ | Industria sutomobifistica/meccunics
e | R || g | TR |- Assamblaggio dl picood pezz
[ CAT 3
S0LD 590 |
30ems
0,10 mm
SOLD EXTHA 938 | CaT 3
SOLO PLUS 895 | Seitrlisibanr
punte delie dita zigrinate {
Industria sutomohilistics/meccanica
| - Assermblapgio di piocol pezal priv di olio & gresso
- | Settore sanitarioe
Racsibilitd E7 .& | - Lavori ordiner in capedsl & ciniche
E destrezze | o ey
oktimali B9 | o :
. CAT 3 |- Fabbricazione o farmaci
W 500 995 | | - Prepararani farmaceutiche
- 24 5¢em/ |- Ricerca, analiss, manipoiazions o pezzi & precisins
i, 0,10 mm
Con polveresLiscia @
CAT 3
S0Ln 892 ;
f.:{; | Eccallente @
2 "L I Tl 67 30,5 cm /
Jn mMeCCamca, a0
; idesienegy | B9 | 0A0mm @
ambienti plapsi
50LD ULTRA 999 | ; M
! Clornata’Lisca con :tlh e =
[ punte defia dita zigrinate | Mmsuatrin serosautice:
SOL0 ULTRA 597 - Laworaziont con materall comgosit resinel
@ | Industria sutmmebilistica’'meccanica
FWEr;mHH | = Aasarmiblaegio of pioool pezzi alens!
per manipolazion | Labmratorio:
camplesss in |- Fabbricaziong o farmaci
ambient oheesi | - Preparazani farmaceutiche
: CaTa = mmn alimentars
m 5010 997 Si rmends lla gamma FoodExpart
67 24.5em / : : 3 :
T g | - Ricerca, analisi, manipeiazione di picoole pertl
. mEm
; ’JJ:’ Eccallente @
f f Em Can polveriiliscia con
idedle nedf punte defie dita zigrinate
e ambienti ofapsi
== 3
50LD ULTRA 596 AT
@ Formula @
: n-ip:inm_: per | g7 o585 b/ _ _ I.ahrinrlu.
la protezione Clorinata/ngrinata [ Fabbricarone o tarmaci
deschizzigi | B9 | D45 |- Pregararan farmace.tiche
prodogti chimici

TRILITES 334

CAT 3
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Protezioneimpermeabile

Questa linea soddisfa le esigenze di comfort e protezione delle mani per tutti
i lavori che comportano |'utilizzo di liguidi poco aggressivi dal punto di vista
chimico: acqua, detersivi, ecc.

INDICATORI DI PERFORMANCE
Mel selezionare il prodotto che pill si adatta alle vostre esigenze, vi consigliamo di
prendere in considerazione due criteri:

> PROTEZIONE:

Il livello di perfiormance di un guanto impermeabile & sirettamente legato al vostro
ambiente di lavoro.

Maggiore & il rischio e piu | vostri guanti dovranno essere resistenti e in grado
di proteggervi pit a lungo.

= PHOTEZIOME LEGGERA
utilizzare in ambienti moderatamente aggressivi (detersivi, acqua, ecc.)

* PROTEZIONE STANDARD
utilizzares in ambienti aggressivi (delergent], ece. )

* PROTEZIONE DI ALTO LIVELLO
utilizzare i amblentl aggressivi (manipolazione di cggettl pesantl, schvolosl, ruvid,
datarsivi concentratl, ecc.)

= TEMPO D'USURA:

Clussto crierio identifica il livelle di comfort richiesto dall'operators.

Pid a lungo viene utilizzato il guanto, pid quest'ultimo deve essere comodo
{fraspirazione, flessibilita/affaticamenta),

G UTILEZZD BREVE
[opiate per una finitura intema clorinata)

ﬁ" UTILEZZD INTERMITTENTE
[optate per una finitura intema floccata)

Q LTILEZAD PROLUNGATO
(optate per una finftura in tessuto che Bmiti gl effettl della traspirazione)

PROFESSIONMEL

e g

PROTEZIOMNE ‘ TEMPO D'USURA

- &
&

- o
@

- i




MATERIALE

GUANTO DESCRIZIONE TAGLIA " \ANTURARTERNA,  STANDARD CAMPI D'IMPIEGD
| | FAINITLSA ESTERNA
SUPERFEOD 174 | ' ygg Em/ Laticelornaa’ Iniustria olimestare:
e - Lavori ardineri di pulizia
Destrazzase | | DAS mm L i @ @ - Minipalazions o preparanana
in ambients man 10 1 £ | i £ T Calbatiivitic
\ i—l rasaivi | | Ham l_.a_tm&‘nlu!'n_al:&f + Manipalazione di datergentt corrents
i 19 E 7B Da0mm |fnitura antiscivolo N industri e
- -1?}. 810 I'J.I'-'I.TE mdusk iﬂﬂ.ﬂl = H 3
- + Aasamilaggio di pioood pezzl peiv diolio e grassa
Imtusiria edile:
) - Manipalasions di adesivi n PV
Precisione sulla - Preperanang di rigmgitivi & vernici
punta delleldim Industria alimentare:
’ par protezione | B 7 B 3tem/ | piletclorinata’ 001 - Manipalezione & preperarane o alimenti
chimice moderats | @ 10 0,20 mm Zigrinata e & rimenda sia gamma Foaod Expart
& rranipolasong | @ ﬂ'ﬁj Industria meccanica:
degf alimerti Ne |- Agsermilacgio di piceol pezzl oleos
ORTINIT 472 CAT 3 - Lawbrazione di pass imoregnats di alie
- Monteggio di precaione
¥ E7 Industria slimentare:
uiTaL B 115 ik @ @ - Lavnei ardineri o pulizia
. [ { Callottivita:
1eu Destrazra & R Latticai 1010 =10 Manipalaziona di datargenti correnti
pracsione in 038 mm | llmcm"lium:u rﬂa b,‘?] Intustria meccomica:
embéanti non BE7B R i Assamiblaggio di plceoh pezz| privi di olio e grasso
I e I | = Manipolazinne di detergent correnti
cm -2
i CAT 1 Industria meccanica:
LT | | =Bt |- Assemblaggio d piocok pezziprivi dioloe gressa.
¥ Latzics mista
oue-miT 180 B B 78 narlefiitra .
o miglioce 810 Ploceatefiniture Industria m:_ull_:l.
i | @fem/ _ antiscivelo 5910 - Agsermilaggio di picoo pezzl oleos
i um' i DAOmm | Lettice miskn Nitri settard industriali
£ 768 nirilefiiturs @ - Pulizia & manutenzione generios in amiient umid
E grassi fioccatafinitura CAT 3
| Bntiscivoin
Carnfort ecceng- |
neie, destrezze Lattical @ @ e
epraceione (5 67| 3em/ wupparts rratd : ;
sl | Vi A - Manipalezione di detergenti correnti
mambient | g9 | p75mm | tessieffiniues | 2121 XOGK Lavorl mmmzim:ggmume
moderataments ankiscivolo CAT 2
Bggrassivi
Rispasta efficace | o
Smite | 67 | oy | Lemkefinews | oo Intatra moccanica =
detasnunti floccatatintura Freeg] | - Aesemiblapgio i picook pezz) prividi olio e greseo
£on Jer 88 0,50 mm e @ = Picooi [evan di menugenziane
Bggrasaivi o
CaT 3
Dastrezsa g precl- |
siore in ambiant | Materale Settore sanitarie:
moderstamante | B 7 B 31 omy/ | sinteticofinitura 3000 - Lavori ardiner in ospadali @ ciniche
pqoreesid, perle | g 1 | 035 mm | foccatafinturs LCallattivita:
persone senaivili 6| antiEcivola Manipoliasions di detergenti corrent
lettice narale | | caTa -
| | R Industria ssronautica & navala:
Massimo cormioe | oy | Lettice/support @ - Lavoreziani con materisl comaosit (resingl
per il levoro di - | 2933 ¢m / tegsile/lisci a1 Sattors adile (MuraturaGassatural:
lunga durata 89 I ; - Preperare a warsere malta @ cemento
in amiient g | 1AM Latioa/supocrta Callettiviti:
aggressiv | Es:mt“ X000 CATS | Manipaleznone di datementi correnti
i | Industris seromsutics:
o Eleyata | @ @ - Laworizion con materiali cormoosits (resine)
r - protedione contd | g v g | aoemy Latticeintura Industria chimies:
- i datarganti s | mn | floccetafingura | 2120 + Lawvori ordinari & manipolazione
_ concantrat AT} antiscivol Industria meceonica:
e Bggrassivi - Aasemiblaggio di piccok pezzi privi di olio 8 greaso
— : T3 | Ficos lowon di mencenzars
% Indusiria neronautica & nauabe:
: Destrazza e LR m;tu @ + Latvoraaioni con matersl composits (resmal
gy precishons 678 em/ Mibrfm oty 2120 Indusiria sutomohillstice/meccanica
i amiienti 810 | D70mm | i e P@i - Applicaziane & pitture con la pstols & spruzzo
Bggressiv it 25| ieri settari industriali
Dug-mix 405 it CAT 3 - Pulizia & manutenzione industrigh
D“‘:;?':;:wi B78B 32cm/
| ] Pesca:
Ogoetti pesant), | 810 | 1.35mm | Lfﬁﬁ;ﬂ”ﬁ:‘m 4131 - Manipalazione del pesce
it 0 scvalos in | % < Alleysmento di ostriche
ambienti m' 88 37 cm/ rinfarzata - Layorezioni con prodatts congalatl
Eograsshi 10 1,35 mm HEMK AT 2
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FASE 1
STATE MANIPOLANDO

Protezionechimica

Y B .'- 4 5 Lr r\" |J|:

Alcoal

Imetancio §00%]

Chetoni

[Roatone ¥ 00

Nitrile

lacetonitrile matil cisnide 5%

uro di metilene
|

I rischi chimici non si limitano a quelli impliciti nell'industria chimica. Molte Solventi clorati .
persone che operano in una serie di settori diversi, devono affrontare rischi :
chimici nel maneggiare prodotti pill 0 meno aggressivi (oli, acidi, solventi, ecc).

Idisalhura o carbomn 0%

Attualmente sono state individuate oltre 100.000 sostanze chimiche diverse, Solventi aromatici
catalogate con il numero di CAS (Chemical Abstracts Service). o hwherelDOW
Per risolvere le diverse problematiche di rischio esistenti, Mapa Professicnnel propone I:L'L'LII=.-'IIEIIII:I-.'T:'::::13
un‘ampia gamma di guanti di protezione composti da polimeri diversi che, per la Eteri
loro natura intrinseca, avranna un comportamento diverso nel confronti dello stesso Ibatraidrafurana [THE) 100%I
prodotto chimico, Esteri

aCECaLd O etile BCH4]

Si rimanda alla nostra banca dati dinamica, regolarmente
aggiornata, e sl consiglia di scaricare le tabelle di resistenza Solventi ailfa_ﬂ_t_:l
chimica per i nostri guanti. latzann BEF|

!-.. WWww.mapa-pro.com [ Tr0uidy aosio fanial S}

Soda caustica
Aaitn solfonco S84

Il isultato delle analisi chimiche del diversi indici di classificazione chimica non é 'unico
fattore da considerare nella scelta di un guanto. Le reali condizioni di utilizzo, il tempo di
contatto con un dato prodotto chimico, la concentrazione, la termperatura, la freguenza
d'utilizzo e le condizioni di cura del guanto ne possono influenzare la performance.

Tutti questi fattori devono essere prasi in considerazione nello scegliers il guanto giusto.

ALCLIMN PRODOTT) CHIMICT CORLNI

Butosse-2-propenois 100%

Arado acetico 10%

SELEZIONATE IL GUANTO DI PROTEZIONE CHIMICA PIU ADATTO ALLE

Berwens 90%
VOSTHE ESIGENZE, SEGUENDO LE TRE FASI QUI SOTTO:
FASE 1: Individuate la famiglia di prodaotti chimici alla quale appartiene la sostanza Olioda taglio, de lubrificazione
che manipaolate. oppure ol ideaulici
FASE 2: Determinate il materiale protettivo pil appropnato per la vostra specifica Matil rmetacrilata 100%
applicazione. L —
FASE 3: Scegliete | guanti in base al livello di protezione desiderato. Metdetiicetons [hutanone]
IMER] 10091
INDICATORI DI PERFORMANCE N,n-dimethylacetamida 99%

Per determinare le prestazioni degll elastomen che costituiscono | guanti, sono stati
realizzati dei test per valutare il comportamento di questi materiall nei confronti delle
diverse famiglie di prodotti chimici.

E cosi possibile misurare:

> Il tempo di permeazione di un determinato prodotto chimico & Il tempo di
passaggio, a livello molecolare, del prodotto chimico attraverso il guanto. In
alcuni casi, il deterioramento non & visibile a occhio nudo,

> L'indice di deterioramento del guanto a contatto con un determinato prodotio
chimico & il ivello di detericramento del guanto che st manifesta con un’alterazione
delle sue proprieta fisiche (per es.: rammollimento, indurimento, ecc.).

Mapa Professionnegl ha preso in considerazione questi diversi parametri per determinare
le prestazioni delle diverse famiglie di guanti e per aiutarvi & effettuare la migliore
scelta possibile.

Metil ter butil sters IMTBE] 100%

Toluene-2 &-dissacianata (TON 100%




UNA GAMMA COMPLETA CLASSIFICATA PER POLIMERO

RACCOMANDATO DA MAPA  Protezione leggera ¢ ——» & ® & Protezione ottimale

FASE 2
CAS EN374 B ATTIC =
Polimeri specifici* *
B7-561 = @ &8 LX) L X 1] (X ]
B7-B4-1 L L] L X X
73-05-8 L LY R L
72092 L -
75150 ® ® ane
108-88-3 t L 1 ] ] LR L
109-83-7 L] *e
109-99-3 L] ® [ L]
141-78.5 L] L] oo L4
142-82-5 & e8e [ X ] & L 2 1 ]
{310.73.2 &0 aoa aee ae0 aee L1 1]
7864-93-9 ae @9 ae 08 a8e L2 2
5131668 ° L L a8e L
64.19.7 e eoe ase LA L ] [ X X LL 1
71432 -] L ] L 2 aee
] aee [ ¥ ] o8 aee
B0-E2E L L L X L4
78-83-3 @ ® eee
127.19.5 @ ® ee o0 L]
1634-04.4 eee .
SH4.H4.0 L] eae L 3 [ X ¥ ]
B ity = Eocallente flessiilits | = Huona resstens 2
5 Hlfﬂ'm R0 grestay * Bupna resistenza a foraturs 2 abrasioni | * Buana fieseibilia * Epcollenta fesictanzg | it Tnsi
= Eﬂ"f"cnza foratore & strappi * Nessun rischio dl * Bunna resistenza chimica S
st * Adatto agll mbient | allergie dovuts alis termics * Fleszibile ed slastion
Ak fredds protene
oy = Rischio di allergie
= Mon E:I:-m- nert causate dalke * Mon adatio agll = Soanse proprigta & SCarsR proprieta
g!a?dnépu BT proteine presenel nel | amblentd freddi megcarsche migcaaniche
|attice natursle

* Matarah pi frequentementa utifizeat nella produzsone di guants i protesone chimica
** Questo nouards |2 protesone da alcune famiglie di peadotti chimict ggreesivi, Genaralmente, son0 pib car delle comun matens prime

Catalogo Mapa Professionnel - www.mapa-pro.com




FASE 3

PVC/LATTICE

FINITURA
INTERMNA/ STANDARD CAMPI D'IMPIEGD
ESTERMNA

LUNGHEZZA/

GLANTD DESCRIZIONE TAGLLA SPESSORE

Protezione Industria petralehimica:
T @ Manutenzisne & manipalszione
Industria chimica:
lunga durata d5em i @
{:l:ngt:“n rishi 910 g 4121 - Manipotazions di biden! di prodotti chimic
mondarati ol ; f | Abtrd settori industriali:
| R T - Pulizia @ manutannong gananca in ambianti
TELSOL 361 | Periooli chimic Supgarta DAT 3 ummic
[ [ [ | tessiiefiniure [
0 Dnr_“’_“_”" antiscivalo @ Industria meccanica:
flassibilita & - Lawari di menisenzione in smbésntl umidi
| protezone a4 a0 emif 4121 Industria farmacostica:
MECCENICa P AL |- Manutenzione e puizia
abbirata a un 10 ! @ Altrd settori industriali:
madersss rachio = Lavan di menueenziang & MOBrEnang in
TELBLUE 351 | chimeo pird,  [ATSERARS
4131
48 cm f ; !
’ Y Clorinatafiaca KL
e INDUSTRIAL 238 g4 JI= CAT 3 |
I‘\ a 10 Industria meccanica:
B“mF' - - Levari di manutenzona in embanti umidi
prestazioni 2131 @ lacqua, olio, idrocarburl, ecc.)
meccaniche per B0 cm /s CarnetaFrese Industria farmacuutics:
F':r ung protezione 1 mm rafforziata ABXL | - Manitenzione g puzia
chimica di lunga Rltr settori industriali:
| - Levori di menutenzona & riparazians in
TRIDENT 285 | CAT 3 BrriEnt: umidi
TEE| 3lem/ 20 @
10 0.9mm AkL
INDUSTRIAL 239 | P CAT 3
e e T ] ] | foccekat -
zigrinata Industria avtomobilistica’meccanica
R li - Applcezione di peture con 12 pistola a
:Enmﬁmcgz 5 32 cm/ 2011 ApET
RE ) 810 = hE| | Reransutica:
chirrica 0,6 mm Fﬁ |
S 11 # Lﬂ:mr'am:n_cm m:WET'IE | compositl
hEREY Altri sectori imdustriali
TECHMI-IN 415 | CAT 3 Pulizia & manutenaong ndustril

INDICATORI DI PERFORMANCE

= IL RISCHIO: una combinazione di tempo di contatto e aggressivita del prodotto chimico manipolato.
Scegliete la performance dei vostri guanti in base al tipo di rischio:

& PROTEZIONE DA SPRUZZI
g ’5 CONTATTC FREQUENTE

é & e} CONTATTO PROLUNGATO {anche in immersions)

= TEMPO D'USURA: identifica il ivello di comfort richiesto dall'operatora.
Pi0 a lungo viene utilizzato il guanto, piu quest'ultimo deve essere confortevole (fraspirazione, flessibilita/affaticamento),

'\3 UTILIZZO A BREVE TERMINE 0 UTILIZZO CONTINUD
{rifinftura Intarna clornata) (supporio tessila)
+
UTILIZZO INTERMITTENTE Q ULTRA COMFORT
tfinitura mterma floccsta) (Tecrnologia MAPA esclusiva per una maagiore flessibilit)




NITRILE

TEMPO
RISCHIO | yisima

3

Lo

@

S

@@@ﬁ

-

GUANTOD

-4

ULTRANITRIL LITE ll-!l'

&

ULTRANITRIL 485: |
LLTRANITRIL PLUS 491 |

£

ULTRIL 377 |

STANSOLY AK-22 3817

ULTRANITRIL
PERFORMANLE 493

DESCRIZIOME | TAGLIA

Pracigiona sulle
punta defle dita | 5 g g

con prﬂ!zu:ne
I:hmﬂc:a 10

Buona senedilits | 7 5 g
& protesam

chimice stendard 14

BEYB
Buona resistenza | § 10
MECCEnica
£ proteare
chimcadilinga | g 7 B
i [ 7

11

Comfort &
rasislenza
MECCENicE
rafforzata per
una protezione
chimica di lungs
dursta

788
10

Massirma 78
comifort can
i 8510
chimica standard [ 11

788
1d
| Protezione
| chimica ultra
lunga
B9
10

LUNGHEZZA/|

SPESS0RE

PEom!
0,3 mm

I em/
0.34 mm

I em!
0,38 mm

32 em/
0.38 mm

dBcm/
1.3 mm

dE5om/
0.BS mm

4fcm/
0,55 mm

ABcm
0,55 mm

FINITURA
INTERMNA,/
ESTERMNA

Firtura
floccatal
ngrinata

Finture
floccatal
Jgrinate

Suppartn
taesilefscio

Supporto
tessile Mapa
tachrology
consistenza

Zigringte

Firtura
clonnzta’
agringts

Firitura
fioccata!
agrinata

4123

AudkL

| AR

CAT 3

321

AddkL

LAREEES
CAT 3

4102

HulKL

Car 3

CAMP1 D'IMPIEGO

Industria meecamica:

- Assamblaggio di picole parti aleose

- Lavprezione di peze usando olio 3 teglio

« Montaggio di pracsions

el setar industriale

- Applicazang o pittune oon §a pistals g Gpruzio

Industria meccamica:

- Lawprazione di pezat usando ofio da taglio
Industriz chimica:

- Produzione 8 sppliceziong df pture & vernici
RAleri settari industriali:

- Applicazione o pesticid|

- Trattamenta & fnitura del lgrame

- Menutarzong

Industria meccanica:

- Lavorezione di pezai can alix da teglio

- Trattamenta’sgrassaggio del matalll con sohent

Industria chimica:

- Prodiuzione & spplicezione di patre & vernici

Mitri settar] industriali:

- Applicazions o pesticidi

- Trattamenta & fnitura del koname
Manutanzione

- Puliria dei rulli di stampa

Industria sutomehilistica/meccanica:

- Montaggio di ausormabili -
uensili

- Trattamenta suparficale

Industria chimica:

- Miscelezione di prodott chimict

Produzicne di macchine

Manipolazione & trasporto di bideni di prodatt chirici

- Menipalasione di vahnie
- Scaricn di cerburante & pulina del serbetol
- Fabbricazior & pitture & wamici
Ml settor] industrial:
- Pulizia industrizle a dei rull di stampa

- Imballagg: pessnt

Industria antomebilistica/meccanica;

- Monteggio di autamabili
Bgrasseggio d perti

- Trattamanta superficale

Industria chimica:

- Miscelazang di progott chimici

- Manipalazione di bidoni ' pradatti chimici
- Manipalgzione di valyole

Miri sattori industrsali:

- Test ok |sboratorio

- Manutansane macchine

Industria sutomobilistica/meccanics:
- Tratbamanbo/sgrassaggio di metslli con sohenti
BEgreEsa

Industria chimiea:
- Mznipalazione di bedoni di prodotti chimesi

Meri seitori industriali;

= Aoplicazong & pesticidi

- Pulizia dai rulli di stampa

- Menutarzione

- Trattamanta & linitura dal lgio

Catalogo Mapa Professionnel - www.mapa-pro.com
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NEOPRENE

ILUNGHEZZA,

FINITURA |
INTERNA/ |STANDARD CAMP! D'IMPIEGO
ESTERNA

| Industria moccanica:
@ - gpﬂunazil:ne di pitturg con | pistals & spruzo
it i | + Fabbricazioni di batcarin
: Sensibilita tattile 2 Firibig 2110 @ e
AP, conleggers |7 B 9| 3fem/ it | i i
; 055 mm _:(.:,ata-" A | Liwvar di finitur, gunaang, Ingisang
N RIS a i zigrineca | Altri settori indestriali:
shimica @ | - Pulizie ircdustrisia
- Meanutenziona
TECHNIC 401 Cat 3 Freparazione di colle mdusznall

& T3 | Indlustria meccanica:
| - Febbricazione di batterie, pompe 8 compresson
g Comforteon |7 89| aggm/ | Sumparte Ok | pnustria chimica:
pratezians F i | - Manipolaziona & (resporto di prodosti chimici
= chimica leggera 10 ¥ ARG ! Rltri settori industriali;
| = Puliziz & manutenzione mokistrali
000t Tratzarmento del legna
MEOTEN 340 CAT 3
TECHNIC PLUS 820
34 o/ Industria antemahilistica’mece=nica:
Estremamente S Fabbricazione dl battere, pomps & compressor|
flessibila con 0,75 mm 2121 loduatria chimics:
ﬂil lbertadi | 7 5 g Finitura @ Manipulazians, carico s searso df grodost
- mosimEntn par floocata! chirmaai
b B una proteziong | 1 0 Tigrines AKL Aliri settort industriali:
chimica 44 em @ . ;ulizia E mamt.er.zi::r'e -nmstri_ah
- Preparazione di colle mokscrali
oL 0,75 mm - Spargimento di fertilizzants
TECHNIC PLUS 450 CaT 3

@ @ indusiria autamabilistica’meccanica:

| DESCRIZIONE | TAGLIA epESsOAE

3229 - Fehbricazione di batterie, pompe a comprassori
: Comfart con ACLIKL Industria chimica:
prateziana 83 2Hem/ Supparta | - Manipolaziora & tresporto di prodotti chimic
: chmica 10 145mm | tessiefiscio | + Tratzarmento chimioo dei metalll
- standard Altri settori indestriali:
Pulizia e raoruterzions industral
XXMM | - Trettamento del legna
NEOTER PLUE 381 AT
SR @ Indusiria sulamobilislica/meccanica:
Montaggio di pazs di motore
Massimo & 2921 - Trettamento superficiele
ppairtn Industria chimiza:
it k ndus mica:
+ mmmmll:_:n B7 8 355cm/  tessie Mape @ ACHL | Mizceiazione di pradotti chirmc
7 i g 10 0.8 mm tachnokgy! Menipolazane de bidan di prodott) dhemicl
. chimica Zigringza | - Manipolazions & vehmle
standand | Altri settori industriali:
K1XKNH | - Test di laborstario
CAT 3 Mamutenziang macching
STANIDIL NK-22 382
CHEM-PLY 407 @
355cm /S Indusirin meccanica:

; 0,75 mm 3111 - Trattarmento supirhcisie dei metalll lacd|)
Protezicre Frighira Industria chimica:
f 'i‘. Ghm':.a ':_H'IH g 10 floccata’ @ - Manipolassona & Unita di shohilazane
=4 prestazion ultra sigriria ABCJKL | - Gshanoplastics ;
alevate Maniptiazars ¢ trisporto di bidon| di prodott
45, 5cm S chirmici
075 mm Controllo dellinguiraments del sito
5 CHEM-PLY 274 CAT 3

& g @ Indusiria auiamabilistica’meceanica:
: . 3121 Trattarmente superficisle dei mesall (acid))
- Comfart ed & @ Industria chimica:
: elavata frvall yg| BSem/ .IDD?'“ PBnipCiazAne 8 Unita df Echilazang
: di proteziong A 1,35 mm te"'s'_ﬁ"‘!“ﬂ”m ABCJKL | -Cempanatura i prodatts patrolchimici cakd
i entiscivalo - Lavorazane o resing
bl + Manipolazans & trasporte di bidoni di prodotu
chirmici
KRN Controlo dellinguiramenta dal ito
CHEMIOIL 339 CAT 3

PROFESSIGNMEL
. ey o g T




BUTILE/FLUOROELASTOMERO

CAMPI D'IMPIEGD

Finitura
clorineta’

it
ot | Ind@stria chimica:

| - Farmulazane & pitturs, vernicl, resing & inchiostr|
| = Marepolazione & resmballaggio di prodoest chimici
- Eampioneturs di prodotti chimici
| Indwstria cosmatica » farmacautica:
| - Manipolazion| in lsborstorio
| | Indestria meccanica ed elettronica:
Supparto | - Trattamentn & sgrasasoira o metalli
nassile Mapa
tachnology’
Tringte

Estrama

BUTDFLEXESY | s

| chimica specifica

imica

BUTOFLEN B50

Imdustrin meccanica:
Sgrassaggio e insleione d melst
Indlwsiria chimica:
- Fabiricegiona di pitture & vemici
| Bensibith tattlls | 5 g Trattamenti chimics (zohenti)
con indicatore di - Galvenoplastica
: 10 ADE - Fabbricazsone di resne g adesi
usura ~ Manpolazione g trasporto di prodott chimic: (solverti]
Aitri sattori industrial

Protezione ch

E - Btampa
i} Raffinerie patroichimiche
g - Bordfica di s inguirati
%‘ FLUONIT 468 |
i
E Imilstria meccanica:
g 4244 - Bgrasssgoo € inclsione di metal
= Imdwstria chimica:
s @ - Fabbiricezione di prture & yamic
Carnfort & TE t 'gaf:‘ttfrﬂal'lu chimici (solventi)
Ll - Galvanoplastica
@ ;:I‘EZI:T‘:?; B 10 ?:;E:I; m;:gﬁ:u;;; Fladel - Fabbricezione di resne e adaed
= \ @ Marrpolazicne & rasporto di prodatt chiric (sobverti]
profungato ' At settord industriali
Stampa
- Raffinazione petrolchemica
Coneroll dell'inguinomanto del st
UMK | . |ngervarti d'emerganza in caso di modent chimic
FLUDTEN 344 CAT 3

INDICATORI DI PERFORMANCE:

= IL RISCHIO: una combinazione di tempo di contatto e aggressivita del prodotto chimico manipolato.
Scegliete la performance dei vostri guanti in base al tipo di rischio:

I

} PROTEZIONE DA SPRUZZI
99

‘Y CONTATTO FREQUENTE

AF LS.
g g \; CONTATTO PROLUNGATO (anche In immsersions)

> TEMPO D'USURA: |dentifica il livello di comfort richiesto dall' operatore.
Pil a lungo viene utilizzato il guanto, piG quest'ultimo deve essere confortevole (traspirazione, flessibilita/affaticamento).

"\3} UTILIZZO A BREVE TERMINE g UTILIZZO CONTINUO
{rifinitura interna clorinata) [supporio tessile)
F i
'&}' UTILIZZD INTERMITTENTE @ ULTRA COMFORT
ffinitura interma floccata) Tecrnologia MAPA asclusiva per un maggione fssshioilita)
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Per semplificare la vostra scelta, vi consigliamo di selezionare | guanti per lavori
di precisione in base alla loro durata:

= Selezionate il guanto di cui avete bisogno in base all AMBIENTE in cui operate:

-
ambient I t" ambienti |

> LA DURATA di un guanto per lavori di precisione & strettamente legata allo spessore
dello strato di polimero che riveste il tessuto e dalla natura del tessuto, secondo
I'ambiente d'utilizzo.

>1>>25>>3
3 FORNISCE LA MASSIMA DURATA

PROFESSIGNMEL
e e ko

im =




ULTRANE LITE 548

E789 dustrin autnmakilistica
mn Cemita di picooh pezzi
&1 - Manipolazione di minuteria
Eﬁ?:ﬁ;fi?é Supparta tessia prive di @ - Assemhlsgoin & piccale viti & fRrmel
clcituredrivestimanto in i .

ntumulf con | 21-27 tm poisratana sul pemo & as | Montagmo of componenti elettrici

proGeziong sulls g Mevimentazang o Mcroprocessar

mioderata Car2 fustrin cosmetica s farmace
E7849 - Fabbraoaziong di farrec

\\_ 10 - Praparazioni cosmatiche
ULTRANE LITE 549

ULTRANE 551

F B ??9 Assemblagon o piccoll pacs
:' 1011 - Cemita di minuteria
. ; Azsemblagoo & piccole vith e ferr
—cy
pracisiong sulla | 21327 cm L'.l.-l.?I‘I.LI'rE-"I'I'.'EEl:I'I'BI'!.'U ".' 4131 - Assemblagoio 6 component Bettric
punta delle dta HERUE IR i HONTR: 2 - Mavimentarane o mcroprocessan
sulla dta deia 1o Instetiaziona di antanne ad slts fremuenzs
E783 —— s
10 - Fabbricezione di farmaci
Preparazioni cosmetiche
Dok tns Seandard 100 Compliorcn ULTRANE 550
ULTRAME PERFORMANLCE 553 Supportn tessile priva
E73 di cusiture/dorso SRl S
910 '-_jE' gl:-ar'l:l:l -'err:llﬂtp - Cemita di piccoli pezzi
Imbettibilz par rivastiment i ritrile Awvitatura & bullonatirs
ta preaisicine sul palma e sulle dita - Fabbrzezions di pompe
e | 0498 - Montagmo @ precisiong
Ed” il 1:; 4 L - Smistamento di minuteria
it in ambienti dernbeladi
sporchi Supporto tessile priva Piceall lavorl & manutsnions
g910 di cucitumrivestimanto - Manipolazicni faggers in rane o immegazzinamanto
in nitrile con granuli Aivsh dimbaltegoio
ULTRANE PERFORMANCE 562 FUR T BB
Presa sicura b ; i .Igg.a |:|—||:.|I b .|.:|
; - Aszamblaggin compless
d";rl"“l'gf'“”" - Aywitamenio g bulionatura
B e ger ; Praduzione di pompe
| ewvared ol i WP - Aszemblaggin 6 precisions
manutenziong di e e Riarding o piccale pact

rivestimenta in nitrile Lewarazione di parts non appuntis satto @ cuscinatto

sleinng
WLUSI-U L-In sul palma e sulle dita PN
amhbienti 1
olegs wfa @ - Lewar di menutanoane leggara

: Manipolazione leggers nelle aree di stoccaggio
ULTRANE 500 sporchi Atzherh dirmballgg

GRIP & PRODF 4121
CaT 2
Prasa sicurs 8 Moncagoa/fssemblaggin meccanco di precsione
rotezione defla UppArtn interng Senze - Fabhricazione di metel: leggeri
P il -1 . PP » - Maripoiagione di part meccaniche
palle per Evori 1011 2328 cm cuciture S rivestimeanto Controic ouoies
+ | ] L . il il LF 1
ol manutenziong in nitrile sul palmo & ’ |
d RERGEINAN dorsn a ¥ - Assemhblegga o elsttrodomestii
Ermhiar olens: Manutenzicne generica
ULTRANE 525 - Manipciazions di matzrali par edilizia
ERIP & PROOF
GRIP &
Prass sicure B : ¥raks mahilled
procezione dE"? T . - Manipoiazione di parti maccaniche
nelle par lavori ; - Livora meqcanicn & pracisione
: Cugiture ¢ rivestimentn in
o raruteEnzInne el . FELT L
| s nitrile gyl paimo & dorso = 2
di pracisione in e - Falegnamenia
ambienti mofo MR LN Sebbiatura :
e - Wanpoiazione di metariali par 'edilizia

ULTRANE 526
GRIP & PRODF
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LAVORI DI MANUTENZIONE PESANTE

Per semplificare la vostra scelta, vi consigliamo di selezionare i vostri guanti
per lavori pesanti in base a due criteri:

= Selezionate i guanto di cui avete bisogno in base all AMBIENTE in cui operate;
Pﬁ% ambienti ASCIUTTI & ambienti LIMIDI

> DURATA combinazione di materiale e spessore del guanio per garantire una durata
da1al3.

>1>>2>>3
3 FORMNISCE LA MASSINMA DURATA —_

PROFESSIGNMEL
e e ko

)i




Industria avtnmuobilistica’maccamca:
- Manipoiazione di pezsi meccaniol

- Moncaggo of perti }
- Lenirg meccanicn o pracisione
- Sebbiaturg
Comfart & Snttore edile Muratura'gessatural;
desrezsaperl | T B8 | spmin | chestimens nntiad MR o i ik
narmali compiti 10 4111 | mutorits bacsi;
oedorsoa 3 ; !
di manipolazons paim cata |- Iampolazione di matarali da utilizzere durenta lavor
stredali
- Pieoali lavor) & manutenziome generst
Abrf e=rrori iniluoteiadi:
| - Manipotazione di materiall per edilizia
TITAN SUPERLITE 833 - Praduzione di picool compnenti elettric
DEXTRAM 375 67 BB
Fritiiia BB Imdustria avtumobilistica' meccanica
e : - olazione di pezzi meccanic
Supportn teseda’ @ WMenpiazions di p :
= adaguats per . : = Livoro meccanico o precisions
DEXTHAM 378 | putsi | tipl di BB 3 em “"E?ﬂ“m GaniEt. . el Ritrd settori imduveriali
Ee T riitrile gul palmo & dorso L At
e interamante rivestis Bl il
teggera caT2 ’lﬁﬂégl;ﬁ-lm
F B8 - Im ogin
26-29 cm
DENILITE 383 10
T
Industrin automokilistica'meczapice:
Conriort @ - Lenvara meccanica & pracisions
nmfart e - di parti
dagtrezra parla |6 7 8 (S pporte Gl - Gsbbistura
manipolazione |9 10 27-31 cm rivestimenta in metnle sul 412 - Manipotazions di pEzA meccanic
Gurarse paimo & dorso 8 % Ahri settost indostrisdi:
CAT2 | produzione o picooli componentl elettrici
- Mampoiazione di metariali par ediizia
Supporto tessdel
[ FivesLirmenks in rrile sul
TIAN 365 10 palmo & dorso a 3
Manichetta di sicurazza
24-26 cm :
mw Indstria meccaniga:
B0 Fheessirmertn in rtrie s pebe - Mampotazione di lastre di metello spesea non shavite
R 10 & frsn rETERtE st IRU—
| Comfart & durata Merichietta o st @ stz phigtati bl s,
| i : Edifirin & opers pobbliche:
gt  Supporta tessie/ a1 | - Mangolazione o matersall per ediizie
ot pesanti 7849 rivestimenta in nigrile su - Montagga pontagy
= 10 ﬂﬂh‘ﬂ e dm ad CAT2 Aty setton imdustriali:
|| | Poising in magha - Fatoalta di rifiuti domestici
24-27 tm Suppartn tessie’ - Gelicalturs
rvestimanta in nitle
TITAN 322 E,; c? 5l pakmo e darso
nteramante rivestito
Pol=ing in maglia
lnfuwtria meccanica:
e @ i I‘.’Er&p:ﬁzﬂﬁm di laetre di metzfio spasse non shavete
¢ m:;m : Supperta in magla 4212 fgm mstall
mesEme per di cotone parzato/ Edilizia o opera pubbliche: .
) T 1 il :
o o 89| 3w RS p—— @ E%"ﬁﬂﬁ"ﬁm" par adiizia
manipoiazione o riite A0 Riri settor imdustrisdi:
pasanti = Hﬂﬁxml‘ﬂ di rfiuti domestic
- Seivcaltura : _
CAT2 | -Estrazione di mingrali non ferrosi
@ Edilra a apErd pu’-h'llth:;
o - Movimentaziane o pannell di Bore
Fhsslbﬂa_s - dlﬁﬁ:.‘ﬂ:l mﬁgnp':“r:u 2142 q'.?"p:hsz i matarisli par edlizia
PrEsE pEr | ik E mhinmin:
normati compiti | 10 | Srelem | M hmml B;:M?IB @ - Raccalta di rfiuti domestici
i manipslazians antischlo sul palma & - Manutenzione def parchi pubblici
sulle diza XIXNEX | Wi settori imdusiriadi
ENDURD 328 CcaT2 | - Magazzinegagio e ricezians i merci
HARPON 319 | S c—
! = Imentarare pennalll i
Supporty gessia/ - Manspolazione di moteriali per edizia
788 rvestirmente completa in Rt
Canler, Iettice nepurale 2141 |- Manutengione del parchi pubtici
GEUreze - Selvicoltura
rafforzata g 25-27 cm - Ratcalta di rifiuti
prasa ecoelants . = Manipotaziong di fllo spanste
in ambienti urmids & : Sl;pnm m?;:‘r ooy | A settori jmduseriali
rivestimenta in lettice = Unilizan di fertdizzants
) niturale rafforsato sw CATZ | -Leworazione dal vebro
pairng & sule dita - Estreziong in ceva I

- Livarazione del ligia
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RISCHID DOURATA

Protezionedai tagli

LAVORI DI PRECISIONME - LA GAMNMA KRY

La gamma di guanti di protezione dal taglio Mapa Professionnel offre comfort
e protezione adatti ai lavori che presentano rischio da taglio.

LE VOSTRE ESIGENZE

Selezionate i vostri guanti di protezione dai tagli in base alle vostre esigenze
specifiche. Per i lavori di precisione, avrete bisogno di una “seconda pelle™
guanti che proteggano dal rischio dal taglio ma che alio stesso tempo garantiscano
una destrezza ottimale.

> L'AMBIENTE:

Selezionate il guanto che risponde meglio alle vostre esigenze a seconda del vostro
ambiente di lavoro:

ambbant ASCIUTTI o r ambienti OLEQSI e
RELATIVAMENTE PULITI MOLTO SPORCHI
= IL RISCHIO:
Pil il lvello di prestazione & elevato, pit il guanto resiste alla combinazione del
rischio da taglic e dalla pressione esercitata,

L RISGHIO MODERATO 'H‘L. RISCHIO ELEVATO || ||| FISCHIO MOLTO ELEVATO

= LA DURATA di un guanto per lavori di precisione & strettamente legata allo
spessore dello strato di polimero che riveste il tessuto e dalia natura del tessuto,
secondo I'ambients d'utilizzo. =123 .

d FORMISCE LA MASSIMA DURATA

MANICHETTE PER LA PROTEZIONE DAl TAGLI CON APERTURA PER IL POLLICE
Pratiche e confortevoli
IRYTECH AR 532
Muodersta protesione grazie alle manchatte
resistent] ai tagll, cormada & wtill per le situazioni

di bﬂgl@\ﬂi Lunghezza 450 mm

INDUSTRIA MECCANICA/ALTOMBBILISTICA:

- Manipolazione di lastre di metsln

- Assemblagga & parti metelfiche appunbite
- Manipodazione di peezi metalici

- Tagha & starmpa

« Asemblagma o lastee laminats

IE}%R « Lamiraziong
L INDUSTRIA EDILE [MURATORLPIASTRELLISTY
KRYTECH ARM 538 SMARLTATERI:
Lvelio elavata o proteziona grezie « Manipoiazions & posa di finestra

glia manichette resistanti al taglio, o
camods @ utili per le stuanan -
impegnative di taglio. Lunghezza BOD mm

INDUSTRIA DEL WETRE:
Ghgn - Manipoiazione di lastre di vatro

PROFESSIONNEL
o w8 1




DESCRIZIONE

> Protezione
modarata per
- manipofasani

. - gravose in

'.(J smibient

raguanavoimente
" pulit
f’

KRYTECH 573

Frobezione
moderata
par menipalezion
graumse in
amibianta
rAGONEVHMENTE
puliti

KRYTECH 557

Frotazionge

maderata 8
durata
per manipdlazioni

ragunevolimente
puliti

KRYNIT 563

Protazione
mackerata g
durata
par manipalssion
grivase
In ambienti
sporchi

KRYNIT 558

Elevata
OrOLEZIoNE per
menipHaran

gravose in
arriients
ragrevHimente
puliti

KRYTECH 586

Elesatti Invalli
di protezions
dal teglin
par menipalezion
COMpassE
in Embeenti aleos
B garantisca
massima
desreaza

TAGLIA  LUNGHEZZA

67849

111

vyBAa
1049

84910

67 849
1011

88
10 11

22-2v om

2227 om

22-27 om

23-27 ocm

24-30 cm

24-28 om

FINITURA

INTERNA,
ESTERNA

ENZHE
4343
150 13997
SEN
CAT 2
Supporta tessile
SENZE CUCiburs
in fibra HOWVE!
Rreeetimento in
poluratano sul
palmo e sulle dita
ENZEE
4343
150 139497
3AMN
CAT 2
EN3BE
Supporto teseile @
in fibre
Rivssmentn m 4343
nitrda sul pakmo & 50 13997
sulle dita SN
CAT 2
EMNZBE
Supporta tessila
e HoPE
in nore
RiveEZEIENLD in 4343
nitrde sul pakmo e E
dorso interaments ﬂ];éiﬁg?.
rivestita :
CAT 2
EN3EE
Supparto tessile
§EN23 CuTiture
can fibre HOPE!
Hi'rBstimarmIT 4543
poiiuretang s 7
palme & sulle dita Bj:ﬁg?_
CAT 2
_ Avestimentn i
mtemo 8 maglia @
SENZE D.IIJD.IE
prodatia con fiato
tecnologa Mapa / 4543
Riestimentn in 150 13557 |
poiunatano sul 3N
palmo e sulle dey CAT 2

STANDARD

CAMPI DI UTILIZZO

Inthrstria auissnnhis tealmecanics

- Assemblagain di ierisrs metaiiche eotl

- Muontaoen of putomobli

- Lavoro di finlre
Manpolazione e ordnemento o peze: piocoli 2 taglent
- Menipolszone di paen o lameri mon rfiss
Montago o precsone

Industria defla carta:
Wenpokrone o cartone & cata

- Lavorn o i
- Mgnipolepone g ordinamentn o pezn pocoll 8 tagien
Industria pdile

- Meripolazons & poss o pestrels, I'EH-"II Ean
mvestiment in 2nm

Industria defla carta:
Nanpokrone d: cants & Gatne

Industria nuteenohils hea/matcanica:

- Manutenaions meccancs

- Impilarmenen di parnell densi

= Barmpaggo o manpolasane d pezs metelic
Industria della cart:

- Manipokore di carts g crtore

Ambisnte:

Recools o rrerspolanons dei ol

Industria muteemshilstiea meccanica:

= Ansemiblaggo di ermers metaiche soltdl
- Levon o finitura su pern tEgfiera
Naripakons i pars metabc

- Manipokwone 8 posa o fnestre
Calletivit

« Linvort o rntisrzionis oon rischio o tagh
Inuustria defla plastica:

Azportanone el materae topa Nitkeore
Industria della rarta:

Lasvoro o g

" inthustrio aunsmobiistca/mecranica:

= Linvor o masnutenzions mEsEnic
- Levorf s pressa, menipalesione d fogl meslic
-Mnﬁnﬁ:ﬁhm
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AMBIENTE RISCHIO DURATA

Protezionedai tagli

LAVORI DI PRECISIONE - LA GAMMA KRY

La gamma di guanti di protezione dal taglio Mapa Professionnel offre comfort
e protezione adatti ai lavori che presentano rischio dal taglio.

LE VOSTRE ESIGENZE

Selezionate | vostri guanti di protezione dai tagli in base alle vostre esigenze
specifiche. Per i lavori di precisione, avrete bisogno di una “seconda pelle”:
guanti che protegganc dal rischio dal taglio ma che allo stesso tempo garantiscano
una destrezza ottimale.

= L'AMBIENTE:

Selezionate | guanto che risponde meglio alle vostre esigenze a seconda del vostro
ambiente di lavoro:

ambient ASCIUTTI o 3 ambienti OLEOSI &
RELATIVAMENTE PULITI MOLTO SPORCHI

> IL RISCHIO:
Fiu il livello di prestazions & elevato, pit il guanto resiste alla combinazione del
rischio da taglio e dalla pressione esercitata.

1) RISCHIO MODERATO L RISCHIO ELEVATO |\ |}  RISCHIO MOLTO ELEVATO

= LA DURATA di un guanto per laveori di precisions & strettamente legata alio
spessore dello strato di polimero che riveste il tessuto e dalla natura del tessuto,
secondo I'ambiente d’utiizzo. >15x2>>13 &5

d FOHNISCE LA MASSIMA DURATA o

MANICHETTE PER LA PROTEZIDME DAI TAGLI CON APERTURA PER IL POLLICE

Pratiche & confortevoli

ICAYTECH ARM 532
Moderata protexions grazie alle manichetie

resistenti ai tagll, comode & wtill per |e situazionl
di taglie gravosa. Lunghezza 450 mm

INDUSTRIA MECCANICARUTORDEILISTICA:

- Manipolaziong di lastre di metslio

- Assemblagoio o parti metaliche apountta
- Manipotarione di pezz metalici

= Tagho ¢ starmpa

- Assemblagow o lastre laminate

'Bﬁ“&m - Laminaziong
o INDUSTRIA EDILE (NURATORLPIRSTRELLISTY
KRYTECH AR 538 SMALTATORI):
Leaulio efevata o protesone graze « Manipoiazione & posa di fingstre
wilg manichetts resistanc al taglio, o INDESTHIA BEL VETRO:

COMOE & UGk per le situamont s iy - Manipoiazions di lastre di vatro
Irmpegnatse di tagho, Lunghezza GO0 mm 185N

g a contattare |i

PROFESSIGNMEL
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| FINITURA
DESCRIZIONE | TAGLIA | LUNGHEZZA |  INTERMA/ STANDARD CAMPI DI UTILEZZD

ESTERMNA

Industria meccanicssutomabiistica:
Meripokeors di lgstre d metala
Protezione s - Arsernblacnia 6 perti metaliche appuntie
Supporto tassile .
Md:;ﬂ%mﬂ SENZa cuciture - Btarmpa i mes
proazione della in fibee HOPES -Tagin # stamos
pelle per FIVESHIMENTD In LB
lavori g:a'.usq in nitrile su palmao & e
armbienti oleos: sulle dita mhhmm-ndiuﬂn e
TR SETTORE INRSTRAALL:
- Manutirgione in ambierg umich @ oieosi

KRYNIT 580

ERIF & PRODF e
| 788 E
1% 11 b
GRIP &4 1]
il Industria meccanica/autamabilistics: =
- Manipolszione e assemblaggio di component (ab}
ENIER affilat aleos o grass| cE
= - Aseambleggie di sisterm di trazions (motore B (]
fo s | (][RR
Seure ElnHE SENZE CLCILUTE 4349 - Mantzggio di perti Ieggere di cerrazzaria (]
prOLETtE per I SN Manipolazion di partl mecoeniche legoerments =
rranigalazion| TWEsumertn in, | (8013897 | olenss o
nitrile 5w palma e ; Es
ravasa in HE TN Lavarazione: ded retalie o
N CAT2 | Industria dal vetro:
Manigolazione di fastre di veoro
oo | St
- Agsamblandin primario
KRYNIT 588
GRIP & PRODF
23-28 cm
GRIP &d
&5 PROOF
Imdmstria lew/sutamabilistica:
Broterione f - Manutenzions mectanica
moderata, presa Eéfﬁb:ﬁﬂe - Accatestamento di panne oleos!
soua e petle s - Stampa di metalll, menipalesione di fogs
Sabatta 78 in fibre HOPES Lk
I'IF'IEII'IHEIIMFII;I F‘i'.!Et.il'nEI'ItEn fn el
corpligsaln: | 310 nicrile sul palmo e Industria dulta carta:
P dorso Intersmernte - Manipolezione di certa & cartong
aleasi il RAmbinnte:
- Raponlta @ manipofazione del rifiuti
KRYNIT 600
GRIP & PRODF
Industria automobilsSe'mecanica:
- Lavort df menitenpione meccanica
- Btampaggn di mesall, meninokasone d lamiens
En3Es metalche
Bl [l Supporto tassile @ - Wenpoleione di minutera
di protezions 7848 m?h?wlpmHE’E'ugfe i) Soheibiihninpbie s
per manpolazionl | Brcenriin 4943 Indusiria del witre
= 'mﬁl::;s. ritrile sl palmo e | 15013897 | - Menipolazione di lestre o veer
i dorsa par ¥ 191N Industria defa carta:
CAT 2 = Levorn i tagia
- Menucenzione in sblen mich
- Mantermone
ERYMIT 582
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AMBIENTE RISCHID DURATA

Protezione dai tagli

LAVORI DI MANUTENZIONE PESANTE - LA GAMMA KRO

La gamma di guanti di protezione da protezione dal taglio Mapa Professionnel
offre comfort e protezione adatti ai lavori che presentano rischi da taglio.

LE VOSTRE ESIGENZE

Selezionate | vostri guanti di protezione dal tagli in base alle vostre esigenze
specifiche. Per lavori di manutenzione pesanti, i vostri guanti non solo vi devono
proteggere da tagli e urti, ma devono anche essere resistenti e duratur,

> L'AMBIENTE:

Selezionate il guanto che risponde meglio alle vostre esigenze a seconda del vostro
ambiente di lavoro:

H ambient] ASCIUTTI @ RELATIWAMENTE PULITI

i ambienti UMIDI
4

"' ambient OLEOS] @ MOLTO SPORCHI

> IL RISCHIO:

Fit il vello di prestazione & elevato, pit il guanto resiste alla combinazione del
rischio da taglio e della pressione esercitata.

\,J RISCHIO MODERATO
‘%l,& RISCHIO ELEVATO
> DURATA:

Combinazione di materiale e spessore del guanto per garantine una duratada 1 a 3.

>1>>2553
3 FORNISCE LA MASSIMA DURATA

|r1 |




l FINITURA
DESCRIZIONE | TAGLIA | LUNGHEZZA

INTERMA/
ESTERNA

Protaziong dai

J ragh rinforzata

& per lindustrie
alimantere

Ambidestra
KROTECH FOBD 828

Protezione per
manipolanam
gravose in
ambignti
raganavoimente
puliti

ERONIT 386

KRONIT 387

Elewvate prastezian
di prateziane
per rranipotare
nggett pesanti
@ taglienti in
ambeenti asciucn
& rElatvemente
puliti

KROUMET 832

Froeziong ukra
aleneta par |
manpaEziane di

pELt pesant o
taglienti in embierd
umich

KROFLEX 340

Protesione
chimica di lusga
dureta unita ala
proteziong dal tagl

KRONIT-PRODF 395

Protazione
macerata, presa
sicura g palle
protatka nei
latvor pesant) in
embianti olesi!
sporchi

KRONIT 380
GRIP & PRO:OF

Supporta tassle

27-33 cm priva di cuciture
Spectra®

Supporta bessile
in fibre pare-
areEmidche’

Rivestimerta in

nitrile sul palmo &

COPED infersmante

rivastito

26-27 om

B

Supporto tessile
i fibre pers-
eramidicha g

HOPES
Ruestimento
completo in nitria

31 cm

Supporto tessia
pran di cuciture
fibre di resistenza

Eupariore’

Strata In pelle 50
pame can polfice’

indica rinfarzati

788
1041

23-26 om

Supporto essle
privo di cuciure in
2 fibre di resistereze
88 superan
10 Rivestimenta in
|ettics sl palmo 2
sulle dta/
Firikura zigrirata

Tecnologia
midtistrato:
combinazione di
fibre 4 resistenza
SUPErAONE & it
sLppartn tessile

819 10

Suipparta tessil
SENZE CuCTure:
in fibre HOFE

g cotone!
rhastimenta m
nitrile sul palmo a
darso 8 ¥

2587 cm

STANDARD CAMPI DI UTILIZZD
@ Industria alimentare:
3EAN - Tagiio di came & pesce
{50 13997 - tapssamento, affettatura
141N - Menipolazana o alimenti
sf rimangs alls garwne Food Expart
CAT 2
2
I50 13997 :
113N
o
a532 - Gernits dai rfiuti di mataso o plastica
Induistria meccanica: ™
- Levont d! aglio e stempaggio (73]
0 30000 - Manipolanone o strisca d'alluminio b
- Manipolaziona & [amierini taglianti o
CAT 2 @
=)
150 13957 - (uh]
12N
o
|
& =
Industria sutamabdlistica'meceanica: O
4342 - Manipolaziane & pezzi non sbevati T
@ ~ Manipolanone & pezzl uscitl dalla pressa L
- Manipolarians o lamierind
KA, Levorazing oal metslio
CAT 2 - Tagio al plasma di lamiers metalliche sscatte
50 13007 ; | 0 0le0se
BOAN
Industria defla ceramica o del vetro & dells
plastica, industria i produzione di materiali
i
5543 - Mariipolazione di matariak composits dopo 4
processo i necaldemantn
@ - Manpalasione o paea in plastics cdld dopo [nesore
Imdestria sdile feleoramenal:
Ao - Aszembiagpo
lsueaﬁ? | = Tegio del leoin
! - Posa i strutture n Accian
CAT 2 - Bwitamanto
- Intalaatra
43243
@] Industria autemabilntica‘meccanica:
Jia - Leminariona, stempeggio 8 montapain metsl
Muonipolazione regge metalliche
@ - Smpaggio e shavatura materie plastiche
Rltri settari inilustriali:
@ - Haccolte & cernita dal rifiuti industrali e
domestic
KRN
150 13997 -
148 M
CAT 3
EN3BE
@aaaq Industria meccanica’automobilistica:
EN 407 - Manipolazione o pezzi in wscits calle prassa
Slampaggo mitall, manpoiozione o ogh metalicl
Indostria meceanica:
HKHHN Stampaggio o metalll in smbiantl malta okost
15013987 |- Taplic 2 Evorazione di metalii
10,7 N
CAT 2

*Honeywell registerad hrantd
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Protezionetermica

La gamma di guanti di protezione termica Mapa Professionnel offre un comfort
e una protezione delle mani eccellenti, in gualsiasi situazione di lavoro.

INDICATORI DI PERFORMANCE
Per semplificare la vostra sceita, vi consigliamo di selezionare i guanti in base a tre criter:
= TEMPERATURA:

A PROTEZIONE DAL FREDDO . \;
e

l] PROTEZIONE STANDARD FIMNG A 150 °C r
1L PROTEZIONE ELEVATA AL O SOPRA [ 160 °C

> AMBIENTE: _
1
Selezionate il guanto che risponde meglio alle vostre esigenze a seconda del vostro 1 i i "E
| \’)

ambiente di lavoro:

b-q armoienti ASCIUTTI ‘. ambiant UMIDI 5 ambienti CHIMICI

"— amkientl MODERATAMENTE OLEOSI

= TEMPO DI CONTATTO:
La prestazione dipende dal tempo di contatio con la parte a una determinata

temperatura,
2 80 °C a 100 °C a125 °C
L?j CONTATTC BREVE 70s A0s
’\_;, CONTATTO INTERMEDIO BO s 455
'@?j} GCOMTATTO PROLUNGATO 1 min 50 1 min

Osservate le curve di isolamento termico di tutti | nostri guanti all'indirizzo
WWW.mapa-pro.com

IL GUANTO TEMP-SEA offre protezione dal freddo convettivo e dal freddo da contatto. Ideale
per maneggiare oggetti freddi in ambienti a bassa temperatura.

ad es. movimentazione in celle frigorifera.
Incltre; il guanto Temp-Sea & 100% impermeabile al sensi della normativa EN 374 ed &
guindi adatto a tutti gli ambienti di lavoro asciutti o umidi.

PROFESSIGNMEL
R ¥




DESCRIZIONE | TAGLIA| LUNGHEZZA | FINITURA INTERMA, |

MATERIALE /

FRITURA ESTERNA

STANDARD

CAMP| DIMPIEGD

Industria deila ceramica & dells plastica, industrin di
produzione di materiali compositi:

Supparea tessis - Manipoiazione i materiall compassi dopo § processe i
priva df cuciture’ 4111 resCaldamanto
Hevata destrexna rWBSHMEnto Settore edile itacnicl ol risceidementn/idraalicil:
l:.‘-a:. ) g profbazione in nitrile con @ Menutenzione di tubstura & condotti
- g termica granuli sul Altri settori indestriali:
palmn e sulle W Manipoiazione o wibature celde
dita Manipofarang of acciaio calda dopo le saldatura
CAT P - Manipofazions o stampi nellindustris ceramica
Manipiazione o lamiee calde dopo |o Stempaged
TEMP-BEK 710 i £ = i
24-28 cm
11
Biibrort Industria della gomma:
D'w'_’:' - Wulcangzezione, estrepone dalle stampo; calendraiure,
teseda privo di B
Ihi_llmu . suciure In fitwe 4343 industria meccanics:
resistenza dai aramidiche! Lovorazioni oon pezs cakd, teglienti & oleosi
k. tagli per ura rvestimento @ Rliri settori induatrik:
y | proteziona in nitrilz con - Manipniazione o tubaturs ceide 1)
LETnica otrirmale granuli sul XK Manipiaziang di acciaio cala tapg |a ealdaturd _E
pakmo e sulla - Menipolaziong o starmm nellindiestrie ceramica
dita CAT 2 ni-‘:;‘l‘;l:rﬁrd';w dh matalll dopa § trettamento di E
TEMP-DEX PLUS 720 (i1
Panifici: [ub]
- Estrazione di vasaoi da farni | o
: 4443 @ Industria del eatering: o
EEMNGE Con - Estragione deé pistsi dei forni di risceldemento "
; itrilar ; M~
i protEziong i AL Eatrazione dev piscel caldi dal forrd (hagnati o eacutl a
F LEFICA 8 ML a8 PEIREEINE - Estrazione di oggetti da sutocle o da fami & vepore =
' temperatura | itk mt:'fi; 11 Industria alimentare; (=]
f alevate 100% - rirj'm  yziomx |- Precoiture I:IL.,
impermeahile H @ Ristoraziene calbettiva:
Estrazione der piatel caldi dal torrd ibogratl o aschtil
- Estrazione di oppett dagli awteclav o daj fami 2 vapore
& nmsnda i e Food Expart
“w—mu dTB CAT 3 Amaaa o gamma Food Expey
Industria meccanica:
Trattarmirmo chimico oai metel
- Tempra # plio dellecciaio
@ Industria petralchimica:
- Cempanatura di prodatts petrolchmici cald
vy
st gt s, |Inbustria dll gorm:
iy E: ficace | o g A W‘H'c'_"ﬂ - Estrusiona di pofimari
e | 1y il (i Ritri settori industriali:
© gl 14 Linoi ¥ sals cakdala
palivalanta Grenitiforma - Menipoiazione o bubsture ceide
D2t |« Manipoazione o stamp nal indistris caramica
- Produzione di adassi
CAT 3 z

TEMP-TEC 332

Ourets e
Isnlarnento
termico

TEMP-ICE 700

lznlamenta
tarmico ‘100%
impermeabile per
protegpars dal
contatto can il
freddo estremp

TEMP-SER 770

Rivestimanta
Irterra in
maglie sarza
cucitura’
Hivestimento in
nitrile sul palma
2 darso 8 3

784

in 24/27 em

PyCisupparto
n jereay
frlpatodsgrinato

910

3222

02K

CaT 2

<

4221

- Produzicne di cavi glettric molat
Lavon-stradall
- Pulizia & vapara

Edilizia e lavori pubislici:
Manipolanara o matenal adib

- Menipolaziore of matkoni, Blacchi i scorie & tehi
Costruzione di strade

Trasporti:
Moarmentazione di materigie ferronano
Coneagne 8 tragporh

Ritri settord:
Distréumor eletirica

- Manitenzion [in ambierts ssciutto, begnato e aleasal

Pesca e lavori marittimi:
Manipofazione dal prodotto

Trasporti:
bamipofaziang o lgisd) & basse tamperaturs (g, bld,
idrocarbun ecc.}

Ritri settori industrializ

- Manipolazioni nel magazrini refrigerss o all'aperto

- Manutenzions in ambient! umedi o freddi
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Gamma Food Expert

La conformita alle normative d'igiene & un requisito essenziale nell'industria
alimentare. Poiché i produttori sono gli unici responsabili di fronte alla legge della
qualita sanitaria dei loro prodotti, il settore investe continuamente per migliorare
la sicurezza dei propri clienti.

Le normative europes in matena definiscono precisaments 1 test di contatto con il cibo che
devono essere svoltl per ogni classe di alimento. Un determinato guanto pud essere approvato
per manipolare certi alimenti, ma non per altr

In effetti, non basta semplicemente applicare un pittogramma su un guanto, senza
fornire informazioni precise, per garantire la compatibilitd con un determinato alimento.
Grazie alla sua guida alla scelta dedicata all'industria alimentare, Mapa Professionnal intende
aiutare gl utenti finali a verificare 'idoneita di ogni guanto per l'alimento trattato, nel pienc
rispetto delle normative europes a di guelle italiana.

Fornendo i risultati dei test effettuati su tutti i guanti della sua linea Food Expert,

Mapa Professionnel punta a soddisfare anche i requisiti pit severi del sistemi di
qualita dei propri clienti.

SELEZIONATE IL GUANTO GIUSTO PER LE VOSTRE ESIGENZE IN BASE AL
CIBO TRATTATO:
FASE 1: Selezionate |'alimento manipolato nelle categorie alimentari

FASE 2: |dentificate i guanti adatti a manipolare quel determinato alimenta.

VERIFICATE LUTILIZZ0 DEL GUANTO SELEZIONATO:

FASE 3: Passate alla pagina successiva per scegliere il livelo di protezione (usa e getta,
protezione termica, protezione dai tagl, impermeakilita) e la performance necessaria
in base al vostro utilizzo.

(GUIDA Al MATERIALI PER | GUANTI USA E GETTA E IMPERMEABILI:
> Lattice naturale: fisssibiita, comfort & buen rapporto quality/prezzo.
> Nitrile: solidita, durata, manipolazione di alimenti cleosi senza rischio di allergie.

i -
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CATEGORIA ALIMENTARE

‘ Bevande

Cereali, amido,
zucchero, cioccolata
e derivati

Frutta, verdura
e altri prodotti

Grassi e oli

Prodotti animali
2 uova

Latticini

Condimenti

Preparazioni
con combinazione
di alimenti

w:\arr
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nucchero e do

dalci & akn prodotti de forno, prodo

X
&
L ]

8 baso d

-

>

\.{;El_ o cocoolato
privi i s0stande grasse. prodott

-

Intera, fresca o surgelsta: Geooa 0 essiccats; nitte secce 0 oon QUSCIo

w % o e e w® = =00 00008 00=x0-00008 8 0

20009000000 SO RPOPOPOODOS =00 BDOBDOPOOIOED-DOORR -~ 000000 0O 80 .'I'.'I

2009099000900 F0 0000000000000 80:=x l.lﬂl*ﬂklhl.ili* o0 0000

Cini trattan taglsan; soto forma o pures, iM@ass o-consanvetl in ecoue

d0o0ao0osnte oSO OPOPNOOBSOSTXDOOOBODOBSOSOS=X000000=00=x0000800080 ll..

Cibi brattat con akcool (= 550

Ci olesas

P-0- 00000 00~

Moci comn gustin o tastne
Noci sottn forma di pesta o crema
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FASE 3

FINITURA,
LUNGHEZZA,
FINITURE GUANTO DESCRIZIONE TAGLIA SPESSORE INTERMA,/ STANDARD
ESTERNMNA

23em/

J Can poéveralliscia
4 0,10 mm

S0L0 888 | Le protemare parfetts
pir i manipolasang
legpara di alimenti

Charinata/Liscia
can punts dells dica
zigrngta

24-26 om /
0,10 mm

GUANT] USA E GETTA

Ottirma rapparto
qualitdprerzn 6748
per fa masipolazane sl s e CAT 1
: : g .08 mm clarinata
legpera oi alimenti
oo

5L 967

Le proterare parfetta

par B i polazions

legpera di alimenti a 0,10 mm
oigosi
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=y
=]
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o o
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FINITURE

PROTEZIONE IMPERMEABILE

DURATA

GUANTO

DESCRIZIONE

TAGLIA SPESSORE

FINITURA,
INTERMA,
ESTERNA

STANDARD

o

! t-’l | Destrazzs B78 31 om / Finitura cloringta’ S
- & flessilith 810 0,40 mm Hgrnata
CAT 3
SUPERFDOD 177
?, Fiessibilits, dastreza 8 TE 30.5em/{ | Finigurs flocceca’ CAT 1
LY, :‘) precesiong 910 0,29 mm zigrinata
SUPERFDOD 165
Comodo e adstto & 5678 | 30-33om/ Supportn tassile’ ey @
lgvori i lunge dursta T liszin
1 lunge d a1d 1,15 mm i e
CAT 2
JERSETTE 308
- Man disponibia in lealis
\l. !
| )
Comfart & sicurezza 413
784 2 om S ]
par I presa t aliment s Evm“:‘;:f:'”
VDIMiNDsi 2 scivalosi ] 1,33 mm "
XEHDN
| CAT 2
HARPON 326
Y =
Precisione sulla punta 3001 _E‘sg;'q
i delle dita 3tcm/ ~
! : Clonnetaszigrirata
A\ par manpalere almenti 0,20 mm
oansi @
CAT 3
OPTINIT 472
imparmeshile e
67 .
resisients per H em/
menipaleare aliment: 310 0,34 mm
]
"%t‘ ULTRAFOD0 475 | Firiurs occaesr | 9101 @
zigninsts
CAT 3
La apluzione durstura
par manpolara in 32em/
SiCUrErTE 0,28 mm
gh alimeanti olaosi
UITRAFDOD 455
o F, @
= UTILIZZO O BREVE DURATA ¥ UTLIZZ0 DI DURATA INTERMEDIA = LUTILZZ0 CONTINLUD
[Optate par una finiturn inbema claringta) [optate per una finiturs rma fiocoats interna con rvesomenta in

tate per una finfure

0 e Tl

elfettl dells traspeaione]
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AMBIENTE

La gamma di guanti della linea Mapa AdvanTec e stata progettata per soddisfare
pienamente le esigenze di produzione dell'alta tecnologia, garantendo al tempo
stesso la protezione degli operatori e dei prodotti manipolati.

Prodotti con metodi innovativi di elevata tecnicita e controllati in tutte le fasi
della progettazione e del confezionamento, i guanti Mapa AdvanTech soddisfano
tutti i criteri di qualita necessari per lavorare in ambienti controllati e in ambienti
isolati.

Qualita garantita a ogni fase della produzione:

* Mapa AdvanTech usa un proprco metodo di pulizia post-produzione e le camerna
bianche per mantenere un livello di qualithd del prodotto e di confezionamento
conforme ai requisiti d'igiene.

s Tutti | sitl di produziona sono certificati ISO 9002,

= || Ivello di pulizia dei guanti & testato periodicamente per verificare che la qualita di
produzione dei guanti destinati agli Ambienti Critici sia conforme alle specifiche
stabilite.

* (gni guanto di protezione chimica & controliato secondo metodi appropriati per
individuare eventuali difetti d'impermeabilita, compreso il controllo mediante
rigonfiamento alla lampada, allo scopo di garantire |a sicurezza dell'operatore.

= | test di resistenza chimica sono conformi alle norme ASTM e EN 374-3, e forniscono
all'utente le informazioni necessarie per la scelta del guanto pil adatto a una
determinata applicazicne.

» migliorare |'efficienza degll operaton, la loro produttivita e la-loro sicurezza,

progettando guant sempre pill pedormant! & sicur,
* aumentare il rendimento della vostra produzione riducendo | contaminanti presanti
nei prodetii.

|{\
Acyante”




TRIONIC

ADVANTECH

NIPRATECT 528

STANSOLY 519

| DESCRIZIDONE

Rasisterea
Mmaccamca
refforzata per
Ia operazioni di
borene dursta

La protezione
chimca cel
nitrile Lnita a
un'ecceliente
raeistenza
meccanica

517 |

Un tripolimara
esolusho che
ofire il 100%
di comfort pes
LNE rasistanzs
MECCAmcE &
chimica ottimale

o
(1]
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1
i

[#1]
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h
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570

51

572

Le solurmans
Pl complita;
resEtenza
o ragyi alfy,
proteziong
MECCanica
& chimica

TAGLIA

E784
1a

g7
8910
11

E7 88
10

FBa10
i

8910

10
@* 178 mm

10
2" 132 mm

10
@* 160 mm

10
&* 178 mm

10
@* 132 mm

10
@* 150 mm

MATERIALE

LUNGHEZZA FINITURS INTERNS,

FINITURA ESTERNA

MitrileTlornsta’
a0 em / Liscia ¢an
0,10 mm punca delle dita
nigrinata

Fdem/ NitrilsTlorinata

030 mm Clorinata
36 om / Formula mista
0,50 mm | [lsttice, neoprane
£ nitria’
Clorinata’
Finitura
xtiscivain
Blem/
03,50 mm

Bt/ Poliwretang
Liscia

0,50 mm Liscia

Puallwretans’
BOcm / Maglis in fibra
150 mm | ad alta dengsch’
Liscia

STANDARD

CaT 3

=
£

GIE

T

£
63

& E

CAT 3

£ P

e AFGJKL
@

CAT 3

4344 @

AFGIKL

CAT 3

CAMPI D'IMPIEGO

Elettranica:

- Monteggio di Ettar CODVO, crouiti integrat, produsione
di G0, momegqio di schermi pats

Satiore sanitarin:

- Fabbricazione o attrezzature medsche

- Fabbricariona di prodotti farmaceatici

Labaratori:
- Ricerca, aralis
- Menipalezions di pazzi di precisions

Tutth ght imglaghl cha Aotledonn uninoidarea rdotta di
particelle ad estraitidi, unite alla resEtenze & Solventi,
dll'abrasiong o plla pecforadions:

- Manipalezione del silicone

« Fabbricasane o prodatt chirmea) ultrapun

- Mowimentaziore di solvent

+ Operezion) & miscelszione

[EHettronica:

- Fabbricarions di crouiti intagrat!, febbricezione di
samiconduttonl, manippiazions di wafer di silicio = bagni
Boidi

labwratorio:

- Migcalazrana, manpalszione e trasportn i prodath
chimici, manippfazione satto ceape di labaratarn

- Guant: per menipolaziani in dry-bo

- Manipalazione di parti "aggreseive”

Laboratar
- Produzdre di combustibile roclears

Operszion negs (salatert, nelfindustria farmaceutica
- Srmantagaio oi peezi in EmbeEngi ristrett

* Dismetro menichatta
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MAPA PROFESSIONNEL
DEFENSE OUEST
420, rue d'Estienne d'Orves - 92705 Colombes Cedex

Tel.: +33 (01 49 64 22 00 - Fax: +33 (0)}1 40 64 24 29

WWN. mapa-pro.com

Per ulteriori informazioni: www.mapa-pro.com

. o — i > Guida di selezione per ogni settore, per
i O aiutarvi a scegliere il guanto giusto.
s o o ] Insieme a una banca dati completa e
costantemente aggiornata per proteggenvi dai

rischi chimici,

> un motore di ricerca avanzato per trovare un
prodotto in base ai vostri criteri,

= uno strumento per mettere a confronto

LA HOSTRA SELEDCHE

(4 W= ey - i prodotti,
o | ot G e i1 > uno strumento per aiutarvi a localizzare
i e mﬁ_% B o il distributore Mapa Professionnel piu vicino,
B p—— A > e, naturalmente, notizie, documenti scaricabili

un glossario tecnico, una sezione domande

frequenti, ecc.

Se possedete uno smartphone,
scannerizzate questo QRCode per accedere
all'area download di Mapa Professionnel.

Li, potrete trovare la documentazione relativa a tutti | nostri prodaotti
esistenti, che potrete leggere sul vostro Smartphone o condividere
faciimente con tutti | vostri contatti;

brochure di prodotti, schede dati, dichiarazioni di conformita CE,
tabelle di resistenza chimica, curve d'isolamento termico, certificati
e rapporti sulla sicurezza alimentare, ecc.

MAPA

PROFESSIONNEL

Una soluzione par ogni mano al lyong




